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Back-coated adhesive tape based 00 a stitch-bonded web 
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Abstract not available for DE4442092 

Abstract of corresponding document: US5629078 

Adhesive tape comprising a stitch-bonded web carrier whose lower surface has been provided with an 
adhesive coating, characterized in that the upper surface of the carrier has been provided initially with a 
coating of foam and then with a release coating or only with a release coating. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Ruckseitenbeschichtetes Klebeband auf Nahvliesbasrs 

(§) Klebeband mit einem Nahvtiestrager, dessen Unterseite 
mit einer Klebebeschichtung versehen ist, 
dadurch gekennzeichnet, daS auf der Oberseite des Tragers 
zunichst eina Beschichtung aus Schaum und anschlieSend 
eine aus Lack oder nur eine Beschichtung aus Lack aufge- 
bracht ist. 




Die folgenden Angaben aind den vom Anmelder eingereichten Unterlagon entnommon 

BUNDESDRUCKERE1 04.96 602022/327 



DE 44 42 

l 

Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein KJebeband, das aus 
einem NahvliestrSger besteht, auf dessen Oberseite zu- 
nachst eine Beschichtung aus Schaum und anschlieBend 5 
eine aus Lack oder nur eine Beschichtung aus Lack 
aufgebracht ist und der auf seiner Unterseite mit einer 
Klebebeschichtung versehen ist. 

KJebebander mit einem Nahvlies ais textilen Trager 
sind aus DE-GM 94 01 037 bekannt, wobei bei diesem 10 
KJebeband bevorzugt druckempfindliche Haftklebebe- 
schichtungen als Klebebeschichtung eingesetzt werden. 

Diese Klebebander sind zwar einfach im Aufbau, zei- 
gen aber erhebliche Nachteile in der praktischen An- 
wendung. Die Oberflachen solcher Vliestrager mit ihren 15 
vielen kleinen Erhebungen und dazwischen liegenden 
Talern ergeben zunachst leichter abrollbare KJebeban- 
der, aber allgemein sind unebene Tragermaterialien fur 
KJebebander eher unerwunscht, denn sie fuhren bei der 
Anwendung zu mangelhaften Verklebungen, etwa beim 20 
mehrlagigen Umwickeln von Kabelbaumen. Die Haft- 
wirkung des Klebebandes am neuen Haftgrund wird 
zusatziich dadurch verringert, daB durch die Verwen- 
dung eines Textils als Trager und durch den Verzicht auf 
eine Behandlung der Tragerruckseite sich beim Abrol- 25 
len des Klebebandes von einer spiralformigen Rolle 
zeigt, daB einzelne Stoffasern aus dem Bereich der an 
der Oberflache des Tragers freiliegenden Fasern an der 
Klebebeschichtung verbleiben. Weiterhin ist das textile 
Tragermaterial durch auBere mechanische Beanspru- 30 
chung einem erhohten VerschleiB ausgesetzt, was die 
Standzeit des Klebebandes im praktischen Gebrauch 
reduziert 

Der hier vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe 
zugrunde, ein KJebeband der schon beschriebenen Art 35 
zu verbessern, insbesondere so, daB beim Abwickeln 
von einer spiralformigen Rolle keine Verschlechterung 
der Haftfahigkeit des Klebebandes zu beobachten ist 
und gleichzeitig die VerschleiBfestigkeit des Klebeban- 
des erhdht wird 40 

Gelost wird diese Aufgabe durch ein KJebeband mit 
einem NahvliestrSger, dessen Ruckseite mit einer 
Schaum- und Lackschicht oder nur mit einer Lack- 
schicht versehen wird, wodurch eine glatte Ruckseite 
auf dem KJebeband entsteht, die die Standzeit des Tra- 45 
germaterials durch den mechanischen Schutz der aufge- 
brachten Schaum/Lackschichtkombination bzw. der 
Lackschicht erhoht und gleichzeitig eine optimale Haft- 
flache beim mehrlagigen Umwickeln darstellt Weiter- 
hin wird die Einschrankung der Haftfahigkeit der Kle- 50 
bebeschichtung beim Abrollen von einer Rolle verrin- 
gert 

Als Trager fur das KJebeband kommt ein Nahvlies 
zum Einsatz. Ein Nahvlies wird aus einem Vliesmaterial 
mit einer Vielzahl parallel zueinander verlaufender 55 
Nahte gebildet Diese Nahte entstehen durch das Einna- 
hen oder Nahwirken von textilen Faden. Ein derartiges 
Vlies wird beispielsweise auf Nahwirkmaschinen des 
Typs "Maliwatt" der Firma Malimo schon seit langerer 
Zeit hergestellt und ist unter anderem bei den Firmen 60 
Cottano GmbH und Techtex GmbH beziehbar. Als 
Ausgangsmaterialien fur den textilen Trager sind insbe- 
sondere Polyester-, Polypropylen- oder Baumwollfa- 
sern vorgesehen. Die vorliegende Erfindung ist aber 
nicht auf die genannten Materialien beschrankt, sondern 65 
es konnen eine Vielzahl weiterer Fasern zur Herstellung 
des Vlieses eingesetzt werdea 

Die Beschichtung des Tragers mit Schaum und Lack 
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erfolgt bevorzugt nach dem im folgenden beschriebe- 
nen Verfahren. Zunachst wird nach dem Rakelverfahren 
eine Acrylatdispersion auf das Tragermaterial ge- 
schaumt Das entstehende Zwischenprodukt wird im 
AnschluB kalandert, was zum einen zu einer Verdich- 
tung und zum anderen zu einer Anvernetzung des 
Schaumes fuhrt, bevor eine Lackschicht aus Acrylatlack 
ebenfalls nach dem Rakelverfahren uber der Schaum- 
schicht aufgetragen wird. 

Die Beschichtung der Klebeseite auf dem Trager, ins- 
besondere mit einer selbstklebenden Beschichtung, 
kann in ublicher Weise erfolgen. Vorteilhaft ist die her- 
kommliche Durchf uhrung der Beschichtung mit Streich- 
balken und Losungsmittelmassen, besser aber erfolgt 
diese beriihrungslos oder fast beriihrungslos mittels 
Siebdrucktechnik (vergleiche DE-PS 3346.1 00), wobei 
eine vollflachige oder auch segmentartige Klebebe- 
schichtung moglich ist Bezuglich der gunstigsten Para- 
meter wird ausdriicklich auf diese Patentschrift DE-PS 
3346.100 bezug genommen, insbesondere zur Viskositat 
und Art des Klebers, zu den verwendeten Sieben, Bahn- 
geschwindigkeiten und sonstigen MaBnahmen, Aber 
auch die Beschichtung mittels Tiefdruck und Spruhen 
kann zur Anwendung kommen. 

Das KJebeband kann in vielen Variationen hergestellt 
werden. Eine Moglichkeit wird im anschlieBenden Bei- 
spiel dargelegt: 

Beispiel 

Auf einen Vliestrager mit einem Flachengewicht von 
100 g/m 2 aus Polyamid, der von der Firma Techtex 
GmbH bezogen werden kann, wird an einem Spannrah- 
mentrockner eine geschaumte Acrylatdispersion (Was- 
seranteil: 50 Gew.-%) aufgebracht Der Auftrag erfolgt 
bei einer Bahngeschwindigkeit von 30 m/min in einem 
Strich im Rakelverfahren, wobei der Rakel eine Position 
von 25° zum Zenit der Streichunterwalze einnimmt, so 
daB sich ein Schaumgewicht von 250 g/1 ergibt An- 
schlieBend erfolgt die Trocknung des schaumbestriche- 
nen Tragers bei einer durchschnittlichen Temperatur 
von 120°C im Spannrahmentrockner. Nach der Trock- 
nung wird dieser in-line bei 150°C bis 180°C und einem 
Druck von 10 to kalandert (was zum einen zu einer 
Verdichtung und zum anderen zu einer Anvernetzung 
des Schaumes fuhrt). 

Die Lackierung der Ruckseite des schaumbeschichte- 
ten Tragers erfolgt ebenfalls in einem Spannrahmen- 
trockner bei einer Bahngeschwindigkeit von 50 m/min, 
wobei zehn Gramm halogenfreier Acrylatlack (Primal 
225 von der Firma Rohm und Haas) pro Quadratmeter 
beschichtet werden. Die Trocknung der Lackschicht f in- 
det bei 160° C im Spannrahmentrockner statt, was 
gleichzeitig eine Kondensation des Schaumes bewirkt 

Die Naturkautschuk/Harz/Benzinklebemasse wird 
an einer Hangeanlage bei einer Bahngeschwindigkeit 
von 50 m/min und einer Temperatur von 60° C ebenfalls 
im Rakelverfahren, wobei der Messerrakel senkrecht 
zur Streichunterwalze stent, aufgetragen. 

Patentanspriiche 

1. KJebeband mit einem Nahvliestrager, dessen Un- 
terseite mit einer Klebebeschichtung versehen ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB auf der Oberseite 
des Tragers zunachst eine Beschichtung aus 
Schaum und anschlieBend eine aus Lack oder nur 
eine Beschichtung aus Lack aufgebracht ist 
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2. Klebeband nach Anspruch l t dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Nahvlies insbesondere aus Poly- 
ester-, Polypropylen-, Viskose-, Polyacryl- oder 
Zellulosefasern besteht 

3. Klebeband nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, daB die Schaumschicht durch das Auf- 
schaurnen einer halogenfreien Acrylatdispersion 
aufgebracht ist 

4. Klebeband nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Beschichtung mit dem Schaum 10 
insbesondere eine Dicke zwischen 20 und 60 ^im 
aufweist 

5. Klebeband nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein halogenfreier Acrylatlack aufge- 
bracht ist 15 

6. Klebeband nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Beschichtung mit dem Lack insbe- 
sondere eine Dicke von 0,5 bis 5 \im aufweist 

7. Klebeband nach Anspruch i, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Klebebeschichtung eine selbstkle- 20 
bende Beschichtung ist 

8. Verwendung eines Klebebandes nach Anspruch 
1 zum Bandagieren von Kabelbaumen, wie sie ins- 
besondere in der Automobilindustrie eingesetzt 
werden. 25 
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